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BISELLATRICI




BISEAUTEUSE RECTILIGNE “MINI-MAXI™

La machine & &¢ Studide ot réaliste pour ablenir des
bissaux laillés ot polis, suivant les spécifications ci-aprés:
1) possibilité de biseguter pigces de wverre dimensions
mini 40x4) mm
2) possibilild de traiter des volumes ayant #paisseur de
3a 25 mm )
3) vileszes de travell Slevess;
4) mglagg :amdg gt simple pour obtenir anglas de bisaau
de 3% a 457,
&) chenillas da transporl brevetess avec moulds sous
pression et plvots en acier inoxidahle; ;
&) corps central de la machine en fonta, pour amortir
foule vibration causde par les maules sur le verre et
pour gssursr &n plus un lravail parfait
CARACTERISTIQUES
Transporewr d'antrée et de sorlie
En moulage d'zluminium avec plans frontaux on bois
powr protéger laverrs. Le plan d'appui du verre egt conel-
td d'une courrcie, assurant une précision remargquakble
de transport et un simple entretien. Un dispositit pour
tandra I courraie est prévu.
Base &l montants
Réalisis on fonte aves nervures intérisures en nid 4abeil-
le et dispositifs pour mise @ niveau de la maching, guides
d'avancement el réglages.
Chenllles & blocage varable
Les deux chenilles sont constitusss de pating moulés
gous prassion, anodisés. Des pivols calibrés en eciar
inoxydakble, sur kesguels dea roulements dmmnches sont
emboltés, parmeattant 'articulation des patins. Dispositita
at protections sonl prévus pour lsolar roulamants &t
guides o'avancemant. Les chenilles ne sonl pas munies
de chaing pour 'entrainemeant et ont une longue duree; en
plus elles fecilitant 'entrde du verre. La chenille dappui
postarigure est reclifide, tandis gue la chenille antériaura
avac des profilés speciavx en canuichous blogue parlai-
tement les wolumes, mame patita, at refarma en méme
tempa Fouverture ventuelle enire un volume et 'autre.
Les guides de délilement dee chenilles, montees sur les
poutres, 8ont en gciar rempd ot rectifid, Ce systéme assu-
re une précision remarguable du plan de dafilement e
une lengue durda. En cas dusure les guides peuvent atre
remplacdes aisoment &n guelques minutes. Pour faciliter
lentretien dea guides da dafilemant des chenilles, la
machine compaorte un disposilit de lubritication automa-
ligue centralisé.
Poutre posterieura
La maching peut blssauter verras en dimensions régulis-
ras et varres an petites dimansions 4040 mm. A ce but |a
poutre postérisura se déplace sur Uaxe verlical pour
parmettre de chaisic la position optimals an fonetion des
dirséngions du volume. Cette position est ablenue par
une commande motorisés et on peut la lirg sur e display
digital sur e tableau commandes.
Charigt mabile aves braches
Leas broches d'ébauche, finilion el palissage du verre sont
mgnbées sur le plan du charlot Tout le bloc paut pivoter
de 3° Jusgue 45" et peut sapprocher ou seloigner du
wolume. Catte caraciéristigue permet de chengar facile-
ment et rapidemeant I'angla at, en nimporte quelle posi-
tion augmenter la profendeur de passe sans raprandre ke
réglage de chequs broche. Les roulpments de précision,
montés sur des broches solides, sont protéges par des
joints spéciaux gui empéchent Mentrdg des liquides et
poussitre abrasive. Le réglage da broche, necessite selon
I'ugure des meulas diamanites, osi simple &t rapida.
Chanue meube est retroidie par deus jets da liguide sous
preseion, recycld par une pompe. Les feutres monias aur
automalisme pneumatique, appuient sur le varme powr
gftectuar la polissags af ils s'&laignenl immadiatement
apres celte opdration. Ce mouvament EUlcmatiqus so
Tait par les werres de toutes dimensions ¢l 1 pression aur
la werre ast contrilée el enregistrée par un régulateur. Les
"leutres de polissege ONt arrosés de potée gui relourne
dans un reservoir, muni d'un agitateur pour 18 melange;
une pompe recycle lo liquids, at en dosa la consarmmation.
Varlation du bisaau
Bur be teblzgau commandas on a monbé trois digplays dlgl-
taw sur lesquels apparaissent les donndes parmatiant da
delinir en quelques eacondas e biseau désirg en fonction
de |'epaissour du valumea.
Apparelllage eléctrique
Comprémant:
® commendss &t Doutons & basse lengion (24 Volts);
& telgrupteurs munis de relais thermigues pour la protac-
tion de chagque motawr;
@ poutons darrats d'urgence gui agsurent une intsrven-
tion rapide;
@ dispositifs d'inversion du zens du trangport.
FICHE TECHNIQUE

+ Poids de la machine
- Dimanslans hers-tout
{reservoire pour les Bquides exchad)

AT00 Kg. enyiron
B0 mm. lengusur
1100 mm. largeur
220 mm. Raleur

- Haubswr plan de irevail BDD — BED mim.
- Vitadsa warianie 0,35 & 31,40 m/min.
18,3 Kw

- Pasapsmics
= Mokeurs ropicalises
- Mombire das brochas:
& broches avec meules dismant boisseus
pour dbauche, illa ot doucd
1 broche svec meuies Bngentislle pour laills
dig tmlor
2 broches avec feutres dn polisags
e r—— 3 a 25 mm.
- WHesses Indicaitves avec profondeur de peses 2.5 mm.

bimesa 30 mm. 1,00 m i
bizeau 25 mm. 1,60 my'min,
blmesy 20 mm 1,70 miSriin
bizeau 15 mme 1.80 m/min.
Eimeiu 10 210 miman

Pour &paissawr 3 mm.; bissay mazi 30 mm. avec profondeud do passe
1,5 s

- Ddmensions mini mm. 40x40
ave; bisnsu 10 =,
- Largewr ma du bissau &D mim..
aver possibilitd da biseau sulvant
g Bpalessurs du verrs ds 50 min.
Calla hins parmat la variaSon du biseau, g angls sl prafos-

AUTOMATIC STRAIGHT BEVELLING MACHINE
“MINI-MAXT™

This maching has been dasigned to obtain polished

bevels and has the following main l=alures:

1) pessibility to work small sized glass sheets of 40x40 mm.;

2) possibility 1o treat glass sheets of variable thicknesses
from 3 Lo 25 mn.,

3) high working spasad;

4} queick and simple ad,ushnem o obtain bevels with
variaole angles from 3° 1o 45%

5] patented lransporling t:anns with moulded linking
alements end caliorated pivots of stainkess stosl;

B8} central body of he machine of cast lron to damp
vipration dus to whesls action on the glass shaats and
b assure a perfec] working.

CHARACTERISTICS

Laad-in and take-off conveyors

Are made of cast gluminium with wooden front sides to

protact glass. Glass supporting is made by & hell allowing

a high lranspodl precision and essy maintenance. Balt

stratching devica s fitted

Base and side frames

Ara mace of cast iron with inside ribs and leved making

devices, machined guide atrips and adjusting unite.

Caterpitiar type tracks

The two calerpiliar tracks are made of anodized mouldsd

linking elaments. Stainless steel pivols, where Light bes-

rings are fitted, assure articulation. PeMICUlar devices Bra

forasean to protect bearings and guide slrips against

slurry entry. Tracks are without driving chein: this assures

tham a long life and makes aasier glivss fecding. The rer

lang pads are pracision machined enabling the glass 1o be

haid on an accurate grinding platiorm by the short pads,

The: rack sliding guides Titted on beamsz are meade of

hardenad and rectified steel thus allowing a considarabla

precision and durability of Lthe sliding surface. In case of

wegr the guides can e easily replaced in a short time

v adesr tor allow an easier mainlenanca ot track slide

guides, en eutomatic centralized lubricating davica is

fitfed.

Back beam

The machine works karge and small sizced glas sheets of

40x40 mm. The back beam moves on a vertical axis o

allow seleciing of the suilable position eccording to gless

slzes. Such operation can be easily reached by a motori-

zed control and immediately displayed on the control

panel by a digitel dizplay.

Swivelling beam with spindie wheels

Bevelling, smoothing and palishing whesl spindlas are

mountad on a separata swivelling beam which is adjusta-

ble for angle variation in a tew seconds. This eliows &

quick change of angle from 3° up to 45" withoul adjusting

sach gpindle. Precigion bearings, fitted on robust ouilt

spindios are protected against slurry enlry by a sel of

labwyrinth seal units. Provision i meds for simple spindle

adjustments. Each wheel is cooled by bwo pressure jels of

liqued, by & high cutput recirculating pump. Polishing

feelts are controlksd by air eylinders giving forward and

backward movemnants. Pressure on the glass is controlled

by & pressore gauge. Polishing fefls are supplied with a

carium oxide mixture from a tenk with 8 mixer by means of

A pump,

Bevel varialions

Thraa digital displays are fixad on the main control pana,

These displays show operating data enabling definition of

bawel width in seconds according to glass ihickness,

Electrical equipmenl

Comprising:

® low tenslon controls 8nd push buttons;

® ramota control swilches fitted wilh lhermical relays

protecting all motors.

® gmergency =siops swilches at mach end of the panel.

@ Direction reversing switch.

TECHMICAL SHEET

- Michine weight 4700 Mg abowt

LT

1100 mm. (F8") wedht

Z2H0 mm. (T87) haighl

- Crearall aided ol B maciios
[=ecluding lquid tenke)

- Working helgit 00 : 880 men
{38~ - &y
- Warinble speed O35 wip o 3,40 mmin
14" wp to 1347}
- Elacinic power 18,3 Kw
= Troploalized motors
- & bavaling spincies
| Pencll Edge spinadic
2 Polishing whasls
- Glass thicknesses 3 up e 25 mm.
178" wp ko 17)

- Imdicative spaads with glass removal ol 3.5 =m. (W3],

30 muk, (17104) Beval 190 m/min. {437 min)

25 mm. | 17]) bevel .50 m/min. {50 min.")

20 mimk, (3047} bewal 170 mdmin, (877 min)

15 mm. (BF) bevel 180 mémin. {76~ minj

10 mm. (3/6°) bewal 210 mimin. (#3° min)

For 3 mim. {1/87) glass inlcioness: 20 mum. (347 maa. bevel width and
1.5 mm. {11187 glaas mmowsl
= Minlmeasm glass sizes A0S0 mim (FRETKFeaT)
wikh 1 e (367} bavel
40 mm. up %o 50 mm
(1757064 up 1 27
acoonding fo glass
Wt

- Bevel maxlmam widin

The machene allowe bevel vanabons oy angle change and glass remaval.
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FACETTIERMASCHINE FUR GERADE KANTEN
“MINI-MAXT

Diesa Maschine wurde entworicn um geschlificns und
puolierte Facetten zu erlangen und zwar laut Tolgenden
Angapan;

1) die Moeglichkeil Glasscheiben klsinerer Abmessun-
gen 40x4) mm. zu bearbeiten;

2) die Moeglichkeit Glasscheiben mit verschiedensan
Dicken ab 3 Dés 25 mm. zu bearbarten;

3) Erhoehibe Arbeilsgeschwindigkeil

4) Einfache- und schnelile Einstallung zur Erreichung von
Facstten mit regelbar Winkeln ab 3° bis 457

5) Patentierte Transportketten mit gehasrteten Gliedarn
und Stiften aus rostirgiem Stahl:

6] Zentral Koerper der Maschineg aus Gusseisen um
jeglichs durch die Scheipen warursachia Vibration zu
amplen und urm ausserdem eine sinwandlrsie Arbeil
zu arrichan

EIGEMECHAFTEN
Ein- und Ausgangszone
Ays Aluminiurnguss mit Holzrand um das Gias zu be-
schuaizen. Die Glasauflegeflasche beslehl aus einem
Rigmen der gine belraschtliche Transport-Fraszision und
einfache Wartung laistat. Eine Vorrichtung um die Keite
Zu spannan ist vorgesehen.
Fundament und Plosten
Bastehond aus wallelmustrigem innen geripptem Gus-
geinen und Vorrichtungen zur Mivellierung der Maschine,
Worrkckschienen und Einatallungean.
Glashaltekette mit glnstellbarer Blockiarung
Dig boiden KeHen bestehan aus rektifiziertsn, enodisier-
ten Gliedern. Kalibrierte Stifie aus rosifreiem Stahl aul
wilchen wasserdichte Aollenlager eingesstzt sind, er-
maglichen die Gelankverbindung der Blacks. Die Rolla-
ger und Gleilschienen sind abgesondsrt und basonders
geschutzt. Die Ketten ohne Antricbselemente haben
daher ging lange Lebensdawer, ausssrdem st dadurch
der Einlaut dar Glasplatten ersichtert. Die hintere Aulle-
geketta ist rekiifizierl, wahrend die Vorderkette mit
speziglen Gummiprofilen die Glasplatten, seibsl in den
klginsten Abmessungen, blockiert und gleichzeitsy dan
Abatanderaum zwischen den Glasern verschliesst. Die
auf Trasgern moenlierten Kettenfushrungen zind aus
gehasrteten- und geschliffienan Slahl der eine belraech-
tighhe Pragsision und Dauerhaftigkeit ermosaglicht. Mach
der Abnuetzung, die Fushrungen koennen in kurzer Zeit
ersetzl werden. Zur Vereintachung der Kettenschlittan-
fushrungen, dig Masching sefzi audomatische und 2entra-
lisigrte Schmisrungseortchiung an.

Hinlerlraeger

Die Masching isl in der Lage Glasscheiban groesserer

ocer kleinerer Abmessungen 40x40 mm. zu bearbeiten.

Der Hintertragger bewegl sich aul eine senkrachte Aches

und die Auswahl der gesignste Stellung Glasabmassun-

gan nach ermosglicht. Diese Stellung ist keichl zu emai-
chen mitteds einer motorisierts Steverung und sofort auf
dan Schalttafel durch einem Digilal Anzeiger angezelgt

Baweglicher Maschinentedl mit Spindain

Alla Scheiben sind aul den oberen Maschinentad mon-

tiert. Der ganze Block kann won 3° bis 457 dreben und

naher oder weiler vom Glas eingestelit werden. Dieszs

Eigenschett ermoglicht Isicht und schnell den Winksl zu

warandern und in jeder Posilion die Tiefe des Durchgangs

ohne ermaute Einstallung der verschiadenen Spindiln, zu
arndhen. Die auf stabile Spindeln monlierten Prazisions-
roflen sind durch speziale Dichtungan gegen Wasser und

Schieifgestaube geschilz. Die Einstellung der Spindsin,

je mach Verschiaiss der Diamantschaiben, geschiehl sehr

ginfach und rasch. Jede Scheibe wird mil zwsed Wassar-
strahlen aus der Umwélzpumps gakiihli. Die Filzscheiben,
welche pneumalisch gesteuvert sind, polleren das Glas
unter lsichtem Druck und entfernen sich automatisch
nach der Polifer, Diese Aroeitsweis2 gilt fir elle Glasab-
meszungen und der Druck der Scheiben wird mitlels
minas Regulators kontrolliert und aufgenommen. Die

Filzscheibasn warden mit Policrmitiel aus cinem Bahdlber

mit Riibwerk besprengt; eine Umwilzpumpe dosisrt alle

Flassighedt.

Facettensistallung

Der Schalttatel kst mit drei Digital Anzeigern vorgesebhen,

worauf man, Glasdicken nach, die benoeliglen Daten zur

Beslimmung der gewuenschte Facette, in weniger He-

kunden ablesen kann.

Elektrische Einrichtung

® Stouarung und Schalier mil Tielspannung (24 V).

@ Endschalter mit Thermaschutz fur die verschicdenen
Maotorg

@ Motschalter zum sofortgen Eingraifan,

# Umschaltvorrichlungen 1dr die Transportrichtung.

TECHNISCHE ANGABEN
- Gewicht der Maschane AT00 Kg. o
- BusEm e G EROD mm. - LEnge
(ohme Fllssigkaitshshaltern) 1150 mm. - Breils
23>0 mm. - Hiha
= Arbeltshdte B0 - BED mm.
- Einmlglibars Seachwindigkel 0,35 bis 3,40 m'min.
= Gasami Lelsturng 18,3 Kw
- Triapangeachulzle Mataran
& Spimdein fir Diamaniicplacheinen
{Grais-Fain wed sehr Felschit)
= 1 Epindel bar
ﬂmnbmmﬂsmznﬂﬂllﬂmmlbﬂ
candein tur Filz-2
-ﬂlum ab 3 bie 28 mm.
- Camchwindigkotien mit 2,6 swn. Glasabiraguang.
A ge 2.9 mm. Abe g= 1.5 mm.
Facafin 30 men. 1,10 o,
Facefie 25 mm. 139 mi'min,
Facatin 20 men. 1,70 mmin.
Facetie 15 mem. 158 mimin,
Facatin 10 s, 2,10 mdmiln
Fuer 3 mm. Glasstaerks maz, Facatisnbesils 30 mm. mil 1.5 mim. Olicab-
iragung.

A&l mm.
mi1 10 mem. Faceths
ab &0 mm. Bis 53 .
e nach Gum:

g e Fitalla d

=« Minimale Abmessungen

= Maximais Facethenoinsibs

Die M din E li
undl Wirsksl Asndarung.



